






รายละเอียดงานและเงื่อนไขตัดเปลี่ยนแผ่นเหล็กตัวเรือใต้แนวน ้า ของเรือหลวงสมุย  
************************************************************************************ 

1. รื อสิ่งกีดขวางออก ตัดแผ่นเหล็กตัวเรือเดิมออกตามขนาดและต้าแหน่งที่ก้าหนด เตรียมแผ่นเหล็กใหมต่ามขนาด
และรูปแบบเดิมบนโรงงาน ท้าความสะอาดลงสีรองพื น 1 ชั น พร้อมตัดกงตามขวางและตามยาวออก เตรียมกงตามขนาด
และรูปแบบเดิม เสร็จแล้วน้าลงประกอบและเชื่อมประสานเข้าท่ีเดิม เสร็จแล้วตรวจสอบแผ่นเหล็กด้วยวิธี Vacuum Test  
จ้านวน 7 แผ่น ดังนี  

1.ตัดเปลี่ยนแผ่นเหล็กตัวเรือใต้แนวน ้าแผ่น A - 9 กราบซ้าย 
ขนาด 9 x 1200 x 4200 มม. 
- ตรวจสอบแผ่นเหล็กด้วยวิธี Vacuum Test 
Inway 

-ตัดเปลี่ยนกงตามขวาง ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวTขนาด10x100x200x1200 มม. 7 แห่ง                                     
-ตัดเปลี่ยนกงตามยาว ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวกงฉาก ขนาด10x100x150x4200 มม. 2 แห่ง 

2.ตัดเปลี่ยนแผ่นเหล็กตัวเรือใต้แนวน ้าแผ่น D - 11 กราบขวา 
ขนาด 9 x 1000 x 5400 มม. 
- ตรวจสอบแผ่นเหล็กด้วยวิธี Vacuum Test 
Inway 

-ตัดเปลี่ยนกงตามขวาง ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวTขนาด10x100x200x1000 มม. 8 แห่ง                                     
-ตัดเปลี่ยนกงตามยาว ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวกงฉาก ขนาด10x100x150x5400 มม. 1 แห่ง 

3.ตัดเปลี่ยนแผ่นเหล็กตัวเรือใต้แนวน ้าแผ่น A - 8 กราบซ้าย 
ขนาด 9 x 1800 x 4800 มม. 
- ตรวจสอบแผ่นเหล็กด้วยวิธี Vacuum Test 
Inway 

-ตัดเปลี่ยนกงตามขวาง ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวTขนาด10x100x200x1800 มม. 3 แห่ง                                     
-ตัดเปลี่ยนกงตามยาว ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวกงฉาก ขนาด10x100x150x4800 มม. 6 แห่ง 

4.ตัดเปลี่ยนแผ่นเหล็กตัวเรือใต้แนวน ้าแผ่น A - 5 กราบขวา 
ขนาด 9 x 1800 x 6300 มม. 
- ตรวจสอบแผ่นเหล็กด้วยวิธี Vacuum Test 
Inway 

-ตัดเปลี่ยนกงตามขวาง ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวTขนาด10x100x200x1800 มม. 3 แห่ง                                     
-ตัดเปลี่ยนกงตามยาว ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวกงฉาก ขนาด10x100x150x6300 มม. 3 แห่ง 

5.ตัดเปลี่ยนแผ่นเหล็กตัวเรือใต้แนวน ้าแผ่น B - 3 กราบขวา 
ขนาด 9 x 1600 x 6300 มม. 
- ตรวจสอบแผ่นเหล็กด้วยวิธี Vacuum Test 
Inway 



-ตัดเปลี่ยนกงตามขวาง ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวTขนาด10x100x200x1600 มม. 3 แห่ง                                     
-ตัดเปลี่ยนกงตามยาว ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวกงฉาก ขนาด10x100x150x6300 มม. 2 แห่ง 

6.ตัดเปลี่ยนแผ่นเหล็กตัวเรือใต้แนวน ้าแผ่น D - 5 กราบขวา 
ขนาด 9 x 1200 x 5000 มม. 
- ตรวจสอบแผ่นเหล็กด้วยวิธี Vacuum Test 
Inway 

-ตัดเปลี่ยนกงตามขวาง ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวTขนาด10x100x200x1200 มม. 2 แห่ง                                     
-ตัดเปลี่ยนกงตามยาว ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวกงฉาก ขนาด10x100x150x5000 มม. 2 แห่ง 

7.ตัดเปลี่ยนแผ่นเหล็กตัวเรือใต้แนวน ้าแผ่น D - 4 กราบขวา 
ขนาด 9 x 1000 x 3200 มม. 
- ตรวจสอบแผ่นเหล็กด้วยวิธี Vacuum Test 
Inway 

-ตัดเปลี่ยนกงตามขวาง ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวTขนาด10x100x200x1200 มม. 4 แห่ง                                     
-ตัดเปลี่ยนกงตามยาว ด้วยเหล็กรูปพรรณลักษณะตัวกงฉาก ขนาด10x100x150x3200 มม. 2 แห่ง 

  หมายเหตุ  - ตู้เชื่อม,อุปกรณ์การเชื่อม, ของใช้สิ นเปลือง เป็นของผู้รับจ้าง ยกเว้น แผ่นเหล็ก 

2. เงื่อนไข 
2.1 ระยะเวลาการด้าเนินการ ก้าหนดแล้วเสรจ็ภายใน 7 วัน นับถัดจากได้รับตกลงจา้งจาก บอท. 
2.2 ผู้รับจ้างต้องวางหลักประกันสัญญาจ้างร้อยละ 5 ของอัตราจ้าง โดยผู้ว่าจ้างจะคืนให้ภายใน 15 วัน 

เมื่องานเสร็จเรียบร้อย และเจ้าของงานได้รับงานไว้ใช้แล้ว 
2.3 บทปรับ หากผู้รับจ้างไม่สามารถท้างานให้แล้วเสร็จ ตามเวลาที่ก้าหนดไว้ในหนังสือตกลงจ้างและ 

ผู้ว่าจ้างฯ ยังมิได้บอกเลิกจ้าง ผู้รับจ้างฯ ต้องช้าระค่าปรับให้แก่ผู้รับจ้างเป็นรายวันนับตั งแต่ครบก้าหนด 
วันส่งมอบจนถึงวันที่ส่งมอบงานได้ครบถ้วน ในอัตราร้อยละ 0.2 (ศูนย์จุดสอง) ของราคาจ้างทั งหมดตาม 
หนังสือตกลงจ้างฯ  

2.4 รับประกันผลงานไม่น้อยกว่า 180 วัน นับถัดจากคณะกรรมการได้ตรวจรับงานเรียบร้อยแล้ว 
 
 
 

 

 

 
 

                                               


