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เม่ือเรือเข
ในนํ้า แล

                    
ในท่ีน้ีจะพดูถึ
ส่ิงท่ีควรทาํใ
อ้มูลศึกษาระ
เพลาใบจกัร ก
นยห์นา้แปลน
อและอุปกรณ์
ไดอลัเกจ  2 ต
ฟุตเหลก็ 
ฟิลเลอร์เกจ 
ประแจถอดห
รอก แม่แรง 
เชือก สลิง 
และวิธีการ 
ถอดส่ิงกีดขว
ถอดสลกัยดึห
แยกหนา้แปล
คลายฝาอดัแป็
วดัค่า GAP- 
เกจและไมบ้ร

ขา้อู่แหง้เรียบ
ละ ในอู่แหง้ 

                  
ถึงระบบเพลา
นการซ่อมทาํ
ะบบเพลาใบจั
กบัหนา้แปลน
นเพลาใบจกัร
ณ์ 
ตวั 

หนา้แปลนเพล

วาง เพ่ือสะดว
หนา้แปลนเพ
ลนเพลาใบจกั
ป็กก้ิงใหเ้พลา
SAG โดยใชไ้
รรทดัวดัค่าดงั

การใชฟิ้

ร้อย ใหท้าํกา

การซ่อมทาํ
าใบจกัรชนิดเ
าเพลาใบจกัร 
กัรจากแบบแ
นเกียร์ใหเ้ป็น
ร เรือท่ีอยูใ่นน้

ลา และส่ิงกีด

วกในการถอด
ลาใบจกัรกบั
กร กบัหนา้แป
าอยูใ่นสภาพอ
ไดอลัเกจ ในก
งัในรูป ทาํกา

ลเลอร์เกจแล

ารวดัค่า GAP 

ระบบขบัเค
เพลาเด่ียวเท่า
 เม่ือเรือท่ีจะม
แปลน (ถา้มี) ห
อิสระ 
นํ้า ก่อนเรือเข้

ดขวาง 

ด และมีความ
หนา้แปลนเกี
ปลนเกียร์ ใหห้
อิสระ แต่อยา่
กรณีผวิของห
รจดบนัทึกไว

          

ะฟุตเหลก็วดั

 – SAG อีกคร

คลือ่น 
านั้น 
มาซ่อมทาํเพล
หรือศึกษาจาก

า้อู่แหง้ 

ปลอดภยั 
กียร์ ออกจากก
หลุดออกจาก
าใหน้ํ้าไหลมา
หนา้แปลนเพล
ว ้

                     

ดค่า GAP – SA

ร้ังหน่ึง เพ่ือทํ

ลาใบจกัรเทียบ
กของจริง คว

กนั 
เดือยท่ีอมอยู ่
ากเกินไป 
ลาใบจกัรไม่เรี

                      

AG  

ทาํการเปรียบเ

บท่ารอการเข้
รถอดหนา้แป

 

รียบใหใ้ช ้ฟิล

               

ทียบ ระหวา่ง
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า้อู่แหง้  
ปลน

ลเลอร์ 

งเรือท่ีอยู่
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             เ
ดา้นในถ้
             แ
ไมริ้กนัม่
สามารถ
ใชก้นัมา
 
 

อและอุปกรณ์
ประแจสาํหรั
แม่แรง ไฮดร
แก๊สใหค้วาม
รอกสาํหรับดึ
รถเครน 
การชกัเพลาใ
ตดัเหลก็คลอ
วดัค่าระยะเบี
เช่ือมห่วงท่ีตั
เพ่ือใหรั้บนํ้า
ดึงเพลาออกใ
ใชป้ระแจถอ
ถอดไม่ออก ใ
ถอดใบจกัรอ
ชกัเพลาใบจกั

เม่ือนาํเพลาข้ึ
ถา้มีการสึกให้
แบร่ิงรับเพลา
มโดยทัว่ไปตั
ถอดเปล่ียนเฉ
าก ซ่ึงสามารถ

ณ์ 
รับถอด สลกัยึ
รอลิกส์สาํหรับ
มร้อนขณะดูด
ดึงเพลาออก 

บจกัร 
อบคอเพลาออ
บียด ของแบร่ิง
วัเรือเพ่ือแขว
หนกัเพลาได้
ใหมี้ระยะถอด
ดนตัยดึหนา้แ
ใหใ้ชแ้กส๊ให้
ออกจากเพลาใ
กรออกโดยใช

ข้ึนโรงงานเรีย
ท้าํการถอดก
าใบจกัรมีหล
วัแบร่ิงจะมีเป
ฉพาะตวัแบร่ิ
ถใชร้องรับได้

การถ

ยดึหนา้แปลน
บดูดหนา้แปล
หนา้แปลน 

อก 
งกระบอกรับ
วงรอกชกัเพล
 ้) 
ดนตัยดึหนา้แ
แปลนครกออ
หค้วามร้อนรอ
ใบจกัรแลว้นาํ
ชร้ถเครนช่วย

ยบร้อยแลว้ ใ
ระบอกเพ่ือเป

ลายชนิด เช่น 
ปลือกห่อหุ้ม
งได ้ในท่ีน้ีจะ
ดท้ั้งตวัทอร์ดอ

ถอดเพลาใบ

ท่ีต่อกบัหนา้
ลนเพลาใบจกั

เพลาใบจกัร 
า  ( ใหค้าํนวณ

แปลนครกออ
อก ใชส้กรูติด
อบๆหนา้แปล
าข้ึนโรงงานน
ยนาํข้ึนโรงงาน

 

ห้ทาํการสาํร
ปล่ียนตวัแบร่ิ
 แบร่ิงยางหล่
ดว้ยเปลือกท
ะขอพดูถึง แบ
อนเอง และสา

บจักร 

แปลนเกียร์ 
กร ( หนา้แปล

ดา้นนอกเรือ 
ณ นํ้าหนกัขอ

กได ้
ตั้งไฮดรดลิก
ลนครก ) 
นาํไปหาสมดุ
น 

วจแบร่ิงกระ
ง  
อ   แบร่ิงยาง
องเหลืองเป็น
บร่ิงยางสังเค
ามารถใส่เปลื

ลนครก ) 

 
องเพลาใบจกัร

ส์เพ่ือถอดหน

ล 

บอกรับเพลา

งสังเคราะห์  แ
นส่วนมาก จะ
ราะห์ ช่ือ ทอ
ลือกทองเหลือ

ร ในการเลือก

นา้แปลนครก

ใบจกัร ทั้งดา้

แบร่ิงไมม้ะข
ะมีทั้งหล่อติด
อร์ดอนในปัจจ
องอีกชั้นหน่ึง 
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กห่วง

 (ในกรณี

านนอก –

าม แบร่ิง 
ดกนั และ
จุบนันิยม
  



 

การปรับ
 ใน
โรงกลึงจ
เพียงใด เ
เคร่ืองกลึ
ปลอกสลิ
เลก็กวา่ด้
 
 
 

การกลึงป
บนเคร่ือ
 

 

การเปล่ีย
 
ทองเหลื
สะอาดวั
ใส่ปลอก
ขนาดขอ
สลิป มีก
 
การเปล่ีย
ปลอกสลิ
ทองเหลื
ขั้นตอนแ

- 

- 

แต่ง สลิปเพล
นการซ่อมทาํ
จะตอ้งทาํการ
เม่ือสาํรวจแล้
ลึงทาํการเทียบ
ลิปของเพลา พ
ดา้นนอกเรือเล็

ปลอกสลิปเพ
งกลึง 

ยนแบร่ิงรับเพ
เม่ือทาํการถอ
องโดยการใช้
ดัค่าความกล
กทองเหลือง ใ
องเพลาใบจกัร
ารสึกมาก หรื

ยนปลอกสลิป
ลิปเพลาใบจกั
องเท่านั้น 
และวิธีการ 
เลือกวสัดุปล
ทะเลไดดี้  ขอ
ในการสัง่หล่
เลก็กวา่ขนาด

ลาใบจกัร และ
เพลาใบจกัรเม
รสาํรวจสลิปข
ลว้วา่เม่ือกลึงป
บศูนยบ์นเคร่ือ
พอเรียบ โดยใ
ลก็นอ้ย หรือเ

พลาใบจกัร 

พลาใบจกัร ( แ
อดกระบอกแบ
ชไ้ฮดรอลิกส์ด
มของปลอกท
ใหมี้ความแน่
ร ใหไ้ดร้ะยะค
รือ มีการไม่รัด

ปเพลาใบจกัร 
กร สามารถใช้

อกทองเหลือ
องฝ่ายโรงงาน
ล่อปลอกทองเ
ดจริง ขา้งละ 3

ะตวัแบร่ิงรับ
ม่ือชกัเพลาใบ
ของเพลาใบจั
ปลอกสลิปแล้
องกลึง ทาํกา
ใหข้นาดของ
เท่ากนัโดยวดั

แบร่ิงทอร์ดอ
บร่ิงรับเพลาใ
ดนัออกหรือท
ทองเหลืองดว้
นตามคู่มือกา
ความหลวมต
ดแน่นกบัตวัเ

 
ชป้ลอก แสตน

องท่ีมีความทน
นเองจะใชป้ล
เหลืองใหเ้ผือ่
3 มิล  เม่ือไดป้

เพลา 
บจกัรข้ึนมาโร
กัรวา่มีการสึก
ลว้ความหนาข
รแกไ้ขศูนยข์
เพลาดา้นในเ
ดค่าดว้ย ไมโค

น ) 
ใบจกัรมาแลว้
ทาํการผา่ออก
วย ไมโครมิเต
ารกลึงของแบ
ตามมาตรฐาน
เพลากส็ามาร

นเลส หรือปล

นต่อการเสียด
ลอกทองเหลือ
ขนาด โตนอก
ปลอกทองเห

รงงานแลว้ ขั้น
กมากนอ้ยเพยี
ของสลิปยงัอยู
ของเพลาใบจกั
เรือ ซ่ึงเป็นดา้
ครมิเตอร์ 

วใหท้าํการถอ
 (ถา้จาํเป็น)ทํ
อร์วดัใน เม่ือ

บร่ิงทอร์ดอน 
ของระบบเพ
ถทาํการเปล่ีย

ลอกทองเหลือ

ดสีไดดี้และมีค
อง เกรด BC 3
กโตกวา่ขนาด
ลืองมาแลว้ให

นัตอนต่อไป 
ยงใด มีการรัด
ยูใ่นเกณฑ ์ให้
กรใหเ้ป็นเส้น
านท่ีเวลาประ

 
 

อดตวัแบร่ิงทอ
ทาํความสะอาด
อไดแ้ลว้ ทาํกา
แลว้นาํมาคว้
ลาใบจกัร เพล
ยนปลอกสลิป

องกไ็ดใ้นท่ีน้ีจ

ความทนต่อก
3 
ดจริง ขา้งละ 
หน้าํข้ึนเคร่ือง

 จะเป็นหนา้ท่ี
ดแน่นของสลิ
หน้าํเพลาข้ึน
นตรง แลว้ทาํก
กอบจะตอ้งใ

อร์ดอนออกจ
ดปลอกทองเห
ารกลึงแบร่ิงท
า้นรูในของแบ
ลาใบจกัรเม่ือ
ปได ้

จะพดูถึงปลอ

ารกดักร่อนข

 3 มิล และขน
งกลึงๆความโ
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ท่ีของฝ่าย
ลิปดี

การกลึง
ส่ก่อน

ากปลอก
หลืองให้
ทอร์ดอน
บร่ิงตาม
อปลอก 

อกสลิป 

ของนํ้า

นาดโตใน
โตนอก



 

ตวัอ
ตอ้ง

การใส่ป
ปลอกสลิ
มิล  เม่ือค
 
การสวม
ขั้นตอนแ

- 
- 

- 
- 

ในการส
เยน็ตามธ

 

 

 

 

พอเรียบ ก่อน
ไมโครมิเตอร
อยา่ง มีเพลาใบ
ไม่เกิน 0.05 มิ
ลอกสลิปเพล
ลิปตอ้งไดต้าม
ควา้นปลอกส

สลิปทองเหลื
และวิธีการ 
นาํเพลาใบจกั
นาํปลอกสลิป
พอประมาณไ
ใชห้วัแก๊สให
ใชเ้คร่ืองมือวั
วา่เพลาประม
วมปลอกสลิป
ธรรมชาติ 
การใหค้วามร

นท่ีจะควา้นรูใ
ร์ 
บจกัร ขนาด  
มิล เหมือนกนั
ลาใบจกัรเม่ือใ
มมาตรฐาน เช
สลิปแลว้ใหน้าํ

ลืองเขา้กบัเพล

กรท่ีจะสวมส
ปมาวางบนแท
ไม่ใหค้วามร้อ
หญ่ 2 หวั ใหค้
วดัอุณหภูมิ วดั
มาณ  1  มิล 
ปตอ้งทาํการส

ร้อนปลอกสลิ

ใน ตอ้งตรวจ

 Ø 200 มิล  ค
น 
ใส่แลว้จะไม่มี
ช่น เพลา ขนา
าปลอกสลิปม

ลาใบจกัร 

สลิปมาวางเป็น
ท่นใหว้างในต
อนโดนเพลา 
ความร้อนใหท้
ดัไดป้ระมาณ

สวมอยา่งรวด

ลิป เพลา        

สอบความโต

ความเบ้ียวขอ

มีอะไรมาลอ๊ก
าด Ø 200 มิล
มาอดันํ้าโดยมี

นแนวตรงและ
ตาํแหน่งความ
 
ทัว่ปลอกสลิป
ณ 400c-500c ห

ดเร็ว และตอ้ง

                 กา

 

 

 

 

 

ต และความกล

องความกลม ต

กกนัหมุนเพร
ล ตอ้งเผือ่รูใน
มีกาํลงัอดัประ

ะยดึใหแ้น่น 
มสูงเท่าเพลา

ปโดยการใชเ้ค
หรือใชเ้คร่ือง

ปลอดภยั เม่ือ

ารกลึงแบร่ิงท

ลม-ความเรียว

ตอ้งไม่เกิน 0.

ราะฉนั้นการใ
นปลอกสลิปใ
ะมาณ 90 ปอน

และใหห่้างจา

คร่ืองมือหมุน
มือวดัใหรู้ใน

อสวมแลว้ปล่

ทอร์ดอน 

ว ของเพลาใบ

.05 มิล และค

ใหข้นาดการค
หเ้ลก็กว่า เพล
นด ์

ากปลายเพลา

นปลอกสลิป 
นปลอกสลิปข

อยใหค้วามร้
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บจกัรดว้ย

วามเรียว 

ควา้นรูใน
ลา 0.15 

ขยายโตก

อนค่อยๆ 



 

      การ

 

 

 

      

  ปลอกส

 

 

 

 

 

รอดันํา้ปลอก

สลปิเพลาสกึ

สลิปเพลา    

มากต้องเปลี่

                   

 

 

 

 

  

 

ยน 

                   

 

 

 

 

 

 

  การวดัค่าป

                

ลอกสลิปเพล

แบร่ิงทอร์ดอ

ลาด้วยไมโครมิ

นท่ีต้องเปลีย
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มเิตอร์ 

ยน 



 

การถอดใ
เคร่ืองมอื

- 
- 
- 
- 
- 

 
ขั้นตอนแ
1. 

2. 
3. 
4. 
5. 

 
 
 
 

การหาศูน
1.หาศูนย
2.หาศูนย

ใบจกัรเรือ 
อและอุปกรณ์
รอกผอ่นแรง
ประแจพิเศษ
สลกัดูดใบจกั
ชุดแก๊ส สาํห
ลวดสลิง 

และวธีิการ 
 หลงัจากทาํค
ตรงกลางใบจ
ถอดดุมลอ๊กใ
หมุนใบจกัรใ
ประกอบสลกั
ใหค้วามร้อน
 
 
 
 
ข้อควรระวงั 

เวลา
ดา้นหนา้ใบจั
 ใหค้ ํ

เทคนิค 
เกลีย

เกลียวดุมลอ๊ก
ตามร่องเกลีย
นยเ์พลาของเ ื
ยโ์ดยวิธีขึงลว
ยโ์ดยวิธีใชก้ล้

ณ์ 
ง ( 1-1/2- 2 ตนั
 ( สาํหรับถอ
กร เชือก คอ้น
รับใหค้วามร้

ความสะอาดใ
จกัร 1ตาํแหน่
ใบจกัรออก โ
ใหล่ิ้มลอ๊กใบ
กดูดใบจกัร ขั
นบริเวณ รอบ 

 
าใหค้วามร้อน
จกัร 
คาํนวณ นํ้าหนั

ยวดุมลอ๊กใบ
กใบจกัรจะเป็
ยวดู 
รือในอู่แหง้ท่ี
วด ( Wire Me
ลอ้ง ( Optical

นั 2 ตวั  ) 
ด ดุมใบจกัร 
นใหญ่ 
้อนในขณะดู

ใบจกัรแลว้ทาํ
น่ง ยืน่มาทางท
โดยวิธีใชค้อ้น
จกัรอยูต่าํแห
ขนัเกลียวใหแ้
 ๆ เทเปอร์ขอ

นท่ีบริเวณรอบ

นกัของใบจกัร

จกัร จะมีทั้งเก
ป็นเกลียวซา้ย 

ท่ีชกัเพลาออก
ethod ) 
l ) 

) 

ดใบจกัรออก

าการติดห่วงแ
ทา้ยเรือเพ่ือดึง
นใหญ่ตี เม่ือค
น่งบนสุด 
แน่นท่ีสุด 
องใบจกัร 

บเทเปอร์ใบจั

ร กบัห่วงยกใ

กลียวซา้ย แล
 เป็นส่วนใหญ

กแลว้มี 3 วิธี 

ก 

แขวนรอกท่ีทอ้
งออก 1 ตาํแห
ลายแลว้ ขนัใ

กัรระวงัความ

บจกัร สามาร

ละ เกลียวขวา 
ญ่  หรือถา้เกลี

องเรือ 2 ตาํแห
หน่ง 
ใหห่้างจากใบ

มร้อนจะโดน

รถรับนํ้าหนกั

 เรือส่วนมาก 
ลียวเพลาใบจั

หน่ง ใหอ้ยูร่ะ

บจกัรประมาณ

ซีลกนันํ้าท่ีอยู

ได ้

 ถา้ใบจกัรหม
กัรยาวกวา่ดุม
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ะหวา่ง

ณ 20 มิล 

ยูบ่ริเวณ

มุนขวา
มใหห้มุน
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3.หาศูนยโ์ดยวิธีใชแ้สง ( Light Beam ) 
ในท่ีน้ีจะขอพูดการหาศูนยโ์ดยวิธีขึงเส้นลวดเท่านั้น 
การหาศูนยเ์พลาวิธีน้ีใชก้นัมานาน และฝ่ายโรงงาน บ. อู่กรุงเทพ ฯ เองยงัยดึถือเป็นหลกัปฏิบติัอยู ่สามารถ
ใชแ้ทนการหาศูนยด์ว้ยวิธีอ่ืนๆได ้และจะไดผ้ลดีเฉพาะการหาศูนยเ์พลาท่ีมีระยะยาวไม่ควรเกิน 6 เมตร 
เท่านั้น 
สาํหรับเพลาท่ีมีระยะยาวกวา่น้ี จะมีอตัราการผดิจากการหยอ่นของเส้นลวดอนัเน่ืองจากนํ้าหนกัของเส้น
ลวดเอง และการแกว่งของเส้นลวดเม่ือลวดถูกลมพดัหรือกระเทือน( จะตอ้งมีการคาํนวณ ค่าตกทอ้งชา้งของ
เส้นลวด ) 
 เรือท่ีใชง้านปกติและมาซ่อมทาํเพลาใบจกัรตามกาํหนดเวลา ในการหาศูนยขึ์งเส้นลวดเม่ือถอด
เพลาใบจกัรและกระบอกแบร่ิงออกหมดแลว้จะกาํหนดใหห้นา้แปลนเกียรและกระบอกแบร่ิงรับเพลาตวั
สุดทา้ยเป็นศูนย ์
การหาศูนยขึ์งเส้นลวด 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 

- ลวดเปียนโน ขนาด  0.5-0.7 ม.ม. 
- แผน่เหลก็สาํหรับใส่หนา้เกียร์( แผน่เหลก็ตอ้งมีขนาด อมบ่าหนา้แปลนเกียร์ พอดี และเจาะรูกลาง

ขนาดเท่าเส้นลวด ) 
- เหลก็ฉากยดึตวัปรับเส้นลวด 
- นํ้าหนกัถ่วงเส้นลวด ( ถา้ใช ้) 
- ลูกลอกปรับเส้นลวด 
- เวอร์เนีย คาลิปเปอร์ 
- ประแจ คีมลอ๊ก คอ้น 
- อุปกรณ์จดบนัทึก 
ขั้นตอนการขึงลวด 
- ทาํความสะอาดกระบอบเพลา 
- ติดตั้งเช่ือมเหลก็ฉาก เพ่ือยดึขาปรับเส้นลวด ท่ีตวักระบอก หรือท่ีทอ้งเรือกไ็ดใ้หมี้ระยะ วดัค่าของ

กระบอกเพลาได ้
- นาํเส้นลวดเปียนโนร้อยผา่นแผน่เหลก็ แลว้ยดึกบัหนา้แปลนเกียร์ 
- ร้อยเส้นลวดผา่นกระบอกเพลาดา้นในเรือ ไปยงักระบอกเพลาตวัสุดทา้ย 
- ดึงเส้นลวดใหตึ้งดว้ยเกลียวเร่ง  
- ทาํการปรับเสน้ลวดใหอ้ยูก่ึ่งกลางของกระบอกเพลาตวัสุดทา้ยดา้นทา้ยเรือโดยใหว้ดัเป็น 4 จุด ซา้ย 

ขวา ล่าง บน ในตาํแหน่ง 90 องศา ใหเ้ป็นแนวด่ิงและแนวตั้ง 
- วดัค่าของกระบอกเพลาตวัสุดทา้ยดา้นหวัเรือ ในตาํแหน่ง ซา้ย ขวา ล่าง บน 



 

- 
ในก
04.0
 
ไม่ไ
ควา้น
การเ
กวา่วิ

 
 
เส้น
       

อั
       

การวดัค่า
 

วดัค่าของกระ
การวดัค่าตวัเล
00-05.00 น. 
การหาศูนยเ์ส้
ด ้จะตอ้งหาวิ
นเยื้องศูนยแ์บ
เล่ือนแท่นเกีย
วิธีอ่ืนๆ  

ผา่ศูนยก์ลางข
        (  ม.ม. ) 
อตัราผดิท่ียอม
         ( ม.ม. ) 

าตวัเลข ในตาํ

ะบอกเพลาท่ีอ
ลขท่ีดีท่ีสุด คว

ส้นลวดในระบ
วิธีจดัวางเพลา
บร่ิงกระบอกดี
ยรและเคร่ืองจ

ค่าควา

ของเพลา 
 
มรับได ้
 

าแหน่ง 90 อง

อยูใ่นตวัเรือ ท
วร ใหอุ้ณหภูม

บบเพลาใบจกั
าใหไ้ดศู้นยก์บั
ดีฟุต    เล่ือนแ
จกัรใหญ่ จะเ

มผดิของการ

ไม่เกิน   

0.40 

 

 

 

 

งศา 

ทั้งดา้นหวัเรือ
มตวัเรือ ใกลเ้

กรหากตวัเลข
บเกียรและเครื
แท่นเกียรและ
ป็นวิธีสุดทา้ย

 
 

หาศูนยเ์ส้นล

100 มา

 

 

 
 
 
 
 
 

อ และดา้นทา้
เคียงกบัเรือท่ีจ

ขผดิมากเกิณฑ
ร่ืองจกัรใหญ่
ะเคร่ืองจกัรให
ยท่ีทาํ เพราะเป

วด กระบอกเ

ากกว่า 100 ไม

0.60

การหาศูน
เส้นลวดผิ

ยเรือ ในตาํแห
จอดอยูใ่นนํ้า 

ฑจ์าํกดั  การป
 ซ่ึงมีวิธีทาํได
หญ่เขา้หาเพล
ป็นวิธีท่ีเสียเว

เพลาใบจกัร 

ม่เกิน 200 

 

นยค์วา้นโยงโ
ผิดเกินเกณฑ ์

หน่ง ซา้ย ขวา
 เวลาท่ีดีท่ีสุด

ประกอบเพลา
ดห้ลายวิธี เช่น
ลา หรือ ตดัโย
วลา และค่าใช้

มากกวา่

1.0

โย ่เม่ือค่าการห
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า ล่าง บน 
ดคือ

าจะทาํ
น การ
ยงโย ่ใน
ชจ่้ายสูง

า 200 

 

หาศูนย ์                    
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การประกอบเพลาใบจกัร 
เคร่ืองมอืและอุปกรณ์ 

- ประแจสาํหรับประกอบ สลกัยดึหนา้แปลนท่ีต่อกบัหนา้แปลนเกียร์ 
- ประแจสาํหรับประกอบ นตัยดึหนา้แปลนเพลา (หนา้แปลนครก) 
- รอกสาํหรับดึงเพลาเขา้ 
- สลิง เชือก 
- รถเครน 

ขั้นตอนการประกอบเพลาใบจกัร 
- นาํเพลาใบจกัรท่ีไดป้รับแต่งค่าต่างๆแลว้จากโรงงานมาประกอบท่ีเรือ 
- ใชร้ถเครนยกเพลาลงอู่เพ่ือประกอบกบัตวัเรือ 
- เม่ือประกอบเพลาเขา้กบัตวัเรือแลว้ใหป้ระกอบหนา้แปลนครกเขา้กบัเพลาใบจกัร 
- นาํใบจกัรมาประกอบกบัเพลาใบจกัร 
- ดึงใหห้นา้เพลาใบจกัรห่างกบัหนา้แปลนเกียรประมาณ 1 ซ.ม.เพือ่เช็ดศูนยร์ะหวา่งหนา้แปลน 
- วดัระยะเบียดระหว่างเพลาใบจกัรกบัแบร่ิงรับเพลา ดว้ยฟิลเลอร์เกจ 
- ประกอบแป๊กก้ิงกนันํ้าท่ีกระบอกดีฟุต 
- ประกอบโกร่งครอบคอเพลาเขา้ท่ีเดิม 
- เม่ือเรือลงนํ้าใหท้ิ้งไวป้ระมาณ 2-3วนัเพ่ือใหเ้รือปรับสภาพเดิมแลว้เช็คศูนยร์ะหวา่งหนา้แปลน

เพลาใบจกัรกบัหนา้แปลนเกียร์ 
- เม่ือทาํการปรับแต่งค่าเรียบร้อยแลว้ประกอบหนา้แปลนเพลากบัหนา้แปลนเกียร์ 
- ประกอบอุปกรณ์ท่ีถอดออกเขา้ท่ีเดิม 

 
ขอ้ควรระวงั  ในการขนส่งเพลาใบจกัรจากโรงงานเพ่ือนาํไปท่ีเรือ ใหร้องรับเพลาใหดี้อยา่ใหเ้พลาตกทอ้ง
ชา้งหรือปลายเพลาหอ้ย มากเกินไป   เวลาใชร้ถเครนยกเพลาลงใหใ้ชเ้ชือกผกูเพลาเพ่ือประคองเพลาแกว่ง
ไปมา  ก่อนประกอบหนา้แปลนครกใหต้รวจอุปกรณ์ท่ีจะตอ้งประกอบหนา้กระบอกดีฟุตก่อน 
 
เทคนิค  ในการยกเพลาใบจกัรตอ้งใหต้าํแหน่งการยกสัมพนัธ์กบัรอกโซ่ดา้นล่างท่ีจะทาํการถ่ายเพลาใบจกัร

จากรถเครนมายงัรอกโซ่  การดึงเพลาเขา้ ตอ้งมีรอกยกประคองกนัเพลากระแทกเสมอ 

 


